Seite 1vonb5.

PRODUKTBULLETIN

GRAFIPRINT DRUCKMEDIEN
GEGOSSEN

Herausgabe vom 1. Mai 2021 makes you stick

Beschreibung

Die Grafiprint gegossenen Druckmedien sind polymer gegossene Weich-PVC Folien, speziell fir den Gebrauch auf
Solventdruckern (Eco/Mild/Hard), Latexdruckern und UV-Druckern. Die Folien sind mit einem druckempfindlichen
Acrylkleber versehen. Dieser Kleber wird von einem hochwertigen Silikonenpapier geschiitzt.

Eigenschaften

e Aussicht : weiB gldnzend und transparent glanzend.

o Diese Produkte haben eine erwartete Lebensdauer im AuBenbereich bis 10 Jahre (sehen Sie das
Produktdatenblatt), bei vertikaler Verklebung und unter mitteleuropaischen Bedingungen (mit Ausnahme
der transparenten Folilen).

Anwendungsbereich

Die Grafiprint gegossenen Druckmedien wurden speziell fiir alle langfristige AuBenanwendungen unter den
extremsten Bedingungen, auf unebenen Oberflachen und ber Nieten.

= Andere Anwendungen nach Rlicksprache mit Grafityp !

Einschrdankungen

Die Einschrankungen werden fiir jede Produktgruppe gesondert erwahnt in den technischen Datenblattern, wovon
Sie die meist aktuelle Version immer auf der Grafityp Internetseite (www.grafityp.com) finden.

Fir die Garantiebestimmungen der Grafiprint Druckmedien verweisen wir Sie gerne an das allgemeine Grafiprint
Garantiezertifikat, wovon Sie die meist aktuelle Version immer auf der Grafityp Internetseite (www.grafityp.com)
finden.

Montage-Hinweise

Grafityp organisiert Schulungen in verschiedenen Niveaus, damit man diese Folien auf einer professionellen und
fachmannischen Weise verkleben kann. Eine detaillierte Anleitung Uber die Montage der Grafiprint Folien finden
Sie auf der Grafityp Internetseite (www.grafityp.com).

Vor der Verklebung

Mit einer kurzen Studie im voraus werden Sie viel Geld und Zeit ersparen und werden Sie ein besseres Endergebnis
erzielen. Kontrollieren Sied arum immer die folgenden Punkte :

o Wie alt ist das Auto und in welchem Zustand ist der Autolack ?

e Sehen Sie Spuren von Reparaturen ? Neu gespritzte Autoteile haben manchmal nicht dieselbe Qualitat wie
die Originalteile. Das kann zu Probleme fiihren wenn die Folien nachher entfernt werden.

Gibt es Roststellen ?

Gibt es Plastikteile, die vollverklebt werden missen ?

Gibt es Nieten oder andere Unebenheiten, die beklebt werden miissen ?

Sollen bestimmte VerschluBnahten bedeckt werden ?

Wie grof ist das Objekt ?

Gibt es Problemzonen ?

AE38P, AE38C und GT38SL haben den Vorteil, daB keine Luftblasen eingeschlossen werden. Die
Kleberstruktur sorgt dafiir. Beachten Sie, daB dies nicht die beste Ldsung zur Verklebung extremer
Verformungen ist. Verwenden Sie dazu S30P, S34P, S38P oder S39P. Wenn Sie dennoch mit AE38 in
starken Vertiefungen arbeiten mdéchten, ist es am Besten, das Material mit LAMx30 zu laminieren.
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Legen Sie alle nétigen Gerdte und Materialien in Griffndhe bevor Sie mit der Arbeit anfangen. Achten Sie auf Ihre
Sicherheit und Gesundheit. Verwenden Sie beim Gebrauch von Elektrogerdaten und Produkten, die fiir eine
erfolgreiche Verarbeitung notwendig sind, die nétige Aufmerksamkeit auf die geltenden Sicherheitsvorschriften.

Beriicksichtigen Sie die Gesetzgebung Ihres Landes. Wenn Sie z.B. eine Heckscheibe vollverkleben wollen, soll das
Fahrzeug mindestens (iber 2 AuBenspiegel verfligen. Auch die erlaubte Hohe eines Sonnenstreifens ist nicht in
allen Landern gleich.

Grafiprint Empfohlene
Druckmedien Grafiprint
Monomer (M-Serie) Laminate

LAMx30 — LAMx40

<BEcENcN Starle Vertiefung

S30P LAMx45 — LAMSTD

LAMX30 — LAMx40
S34P - 538P LAMx45 — LAMSTD
S30p LAMX30 — LAMx40

LAMx45 — LAMSTD

LAMx30 — LAMx40
LAMx45 — LAMSTD

LAMx30 — LAMx40
LAMx45 — LAMSTD

AE38P — AE38C

AR E-EEcEEcN Leicht'gewolvt
AR ENcEEcEEcN Stark gewolbt
AR AEcEECENE«N Fahrzeug; Wrap

Ole|le| o| o |ike-
Ole e o o [l

GT38SL

AR EcEEcREcH Mittelfristig

CHNcENcENcENcN Kurz
CHNCHNONNCENCELang

Die Vorbereitung

Tipp : verwenden Sie vorzugsweise die von Grafityp empfohlenen Kombinationen von Grafiprint Druckmedien +
Laminate. Kombinieren Sie keine gegossene Folie mit z.B. kalandrierte oder nicht-pvc Folie auf einander. Diese
haben verschiedene Eigenschaften und kdnnen das Endergebnis beeinfliissen.

Tipp : kontrollieren Sie ob sie bestimmte Materialien bekleben kénnen. Dies ist leicht. Reinigen Sie den Untergrund
griindlich und machen Sie den Tropfentest. Wenn Sie Wasser (iber das Material gieBen, dirfen sich keine Tropfen
bilden. Wenn das doch geschieht, kann man das Material gar nicht bekleben. Auf einem strukturierten Untergrund
ist die Klebkraft auch geringer — dies ist auch niet ratsam.

Reinigiung :

e Fahrzeuge miissen mindestens 1 Tag vor der Verklebung griindlich gewaschen werden.

» Waschen Sie das Fahrzeug mit einem standard Detergenz und spllen Sie es gut ab, oder gehen Sie in die
AutowaschstraBe (ohne Wachs). Sorgen Sie dafiir, daB in Vertiefungen kein Staub, Snd oder Dreck
zurlickbleibt. Blasen Sie mit Druckluft alle Spalten und Schutzstreifen des Fahrzeugs trocken.

« Demontieren Sie Schutzstreifen, Nummerschilder, Antenne, Spiegel, Scheibenwischer.

o Lassen Sie das Fahrzeug nach dem Waschen eine Nacht in der Werkstatt akklimatisieren.

o Sorgen Sie daflir, daB alle Wachs- und Polierprodukte vom Fahrzeug entfernt werden. Diese gibt es
meistens noch auf neuen Fahrzeugen, und sollen mit industriellen Reinigungsprodukten oder einem
Silikonenentferner entfernt werden (Isopropanol reicht dafiir nicht).

» Vermeiden Sie Beschadigungen der Gummi- und Plastikteile beim Gebrauch mancher beiBenden Produkte.

e Wenn alles sauber ist, wird die Oberflache noch mal mit Isopropanol nachgereinigt. Isopropanol beseitigt
alle zurtickgebliebenen Detergenzien.

Tipp : fragen Sie Ihren Kunden ob Sie die kleinen 3D Texte vom Fahrzeug abziehen dirfen. Diese kleinen Texte,
wie z.B. 4x4, Turbo, 2.0D, usw. lassen sich mit Warme leicht entfernen. Wenn Sie das vorsichtig machen, kénnen
Sie sie nachher mit Kleberstreifen wieder montieren. Sie ersparen viel Zeit bei der definitiven Verklebung und
erzielen in den meisten Fallen auch ein schéneres Endergebnis.

Entfernen Sie, wenn mdglich, auch die Gummidichtungen vom Fahrzeug. Wir raten Ihnen, die Folie immer bis
unter den Gummis zu kleben, denn so haben Sie am Ende eine optisch schéne Verarbeitung.
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Laminieren
Ein Ausdruck kann auf verschiedene Weisen laminiert werden :

e Kalt laminieren : kann fiir die meisten Anwendungen gemacht werden
e Warm laminieren : ist immer besser und ist fiir Vollverklebung ratsam. Warm laminieren macht man, durch
den laminierten Ausdruck auf dem Kopf zu heizen (= das Riickenpapier heizen, statt das Laminat).

Kommen Sie die Schierheitsvorschriften im Leitfaden Ihres Laminators immer nach.

Lassen Sie einen Ausdruck immer 24 bis 48 Stunden (oder sogar langer, je nach der Tintenmenge) "ausgasen"
bevor Sie ihn laminieren, und warten Sie danach noch 24 Stunden bevor Sie Ihren laminierten Ausdruck verkleben.

Tipp : entfernen Sie (berschiissiges Laminat unmittelbar nach dem Laminieren an den Kanten. Nichts ist
argerlicher als Laminatstiicke, die beim Abrollen an Ihrem Druck haften bleiben.

Die Verklebung

Tipp : sorgen Sie dafiir, daB in der Nahe kein Staub produziert wird, daB die nétige Umgebungstemperatur erreicht
ist und daB direktes Sonnenlicht ode reine Warmequelle die Arbeit nicht schwieriger macht. Auch der Boden soll
sauber sein, denn die Folie ist wahrend der Verarbeitung manchmal statisch geladen und zieht so leicht Staub an.

Die Verklebung wird immer trocken gemacht.

Machen Sie zuerst einige Tests. So kdnnen Sie viel Zeit ersparen. Kleben Sie dazu einen Teststreifen auf die
Karosserie und auf eine Fensterscheibe, und vergleichen Sie das Ergebnis.

Bendtigte Materialien :
o Filzrakel
Schneidemesser
Weiche, saubere und nicht-fusselige Handschuhe (glovel)
HeiBluftpistol
Verlangerungskabel
Genligend Licht
Rolle Klebestreifen
Elektrizitat
Metermal, Stift, Bleistift,...

Die Vorbereitung :
e Positionieren Sie die Folie (mit dem Tragerpapier) Uber das Fahrzeug. Verwenden Sie dabei den
Klebestreifen (aus Papier) oder Magnethdlter.
e Schneiden Sie nicht in der Karosserie. Dies kann zu Kratzer und spater zu Rost fiihren.
» Zeichnen Sie auf den Ubergang Folie-Karosserie einige Bezugspunkte, sodaB Sie nachher die genaue
Position leicht wieder zuriickfinden.

Die Montage der Folie :
e Ziehen Sied as Tragerpapier von der Folie ab.
o Positionieren Sie die Folie ohne Falten auf die eher gezeichneten Bezugspunkte.
» Um die Folie geschmeidiger zu machen, verwenden Sie ein HeiBluftpistol.
o Reiben Sie die Folie mit dem Filzrakel an. Sorgen Sie dafiir, daB die Luft zwischen dem Objekt und der
Folie immer entkommen kann.
» Schneiden Sie die Uberschissige Folie erst ab, wenn sie vollstdndig abgekiihlt ist.
e Einen detaillierten Leitfaden Uber die Vollverklebung finden Sie auf www.grafityp.com.

Tipp : legen Sie einen Filzrakel nie auf den Boden. Sand im Rakel verursacht das nachste Mal Kratzer.

Die Nachbearbeitung

Oft ist der Kunde schon wieder da um sein "unentbehrliches" Fahrzeug abzuholen. Es ist aber besonders wichtig,
daB das Fahrzeug noch "nachgeféhnt" wird.
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e Alle Rander und Vertiefungen miissen nochmals geheizt werden um die Oberflachenspannung heraus zu
holen. Wenn das nicht gemacht wird, wird die Folie die Originalform wieder zuriickbekommen wollen und
ist es mdglich, daB sie sich an bestimmten Stellen ablést. Zum Nachheizen wahlen Sie eine Temperature
von 350°C auf dem Display des HeiBluftpistols (= 90°C auf der Karosserie). Bewegen Sie den Fohn
dauernd, damit Sie die Folie nicht verbrennen.

o Bei GT38SL ist es besonders wichtig, daB die Folie nach der Verklebung UBERALL noch mal gut geheizt
wird. Diese Folie hat eine sehr niedrige Anfangsklebkragt, die sich erst nach Heizung zu einer hohen
Endklebkraft aufbaut.

« Kleine Luftblasen werden nach einiger Zeit von selbst verschwinden. GroBere Luftblasen auf flachen Teilen
miuissen aufgestochen werden, damit die Luft entkommen kann.

Nach der Arbeit

Lassen Sie das Fahrzeug eine Nacht in Ruhe, damit es sich an die neue Jacke anpassen kann. Lassen Sie es dazu
im geheizten Raum stehen, damit es ruhig abkiihlen kann.

Reinigung und Pflege

e Nach drei Tagen kann das Fahrzeug ohne Probleme durch eine WaschstraBe. Die Biirsten kénnen jedoch
Kratzer verursachen.

« Reinigen mit einem Hochdruckreiniger wird imer abgeraten.

o Folie ist ein wieches Material. Das bedeutet, daB sie nur mit nicht-scheuernden Reinigungsmitteln, ohne
starke Losemittel oder beiBende Bestandteile, gereinigt und gepflegt werden dirfen. Um die Folie etwas
mehr Glanz zu geben, kann das Fahrzeug nach einiger Zeit "poliert" werden. Das darf aber nur mit
speziellen dafiir verfligbaren Produkten gemacht werden. Die alte Methode "Wax on — Wax off" mit
Polierpaste trifft hier sicher nicht zu.

o Hartnackiger Schmutz, sowie Insekte, Harz, usw... soll sofort mit warmem Wasser und Seifenlauge entfernt
werden.

Die Grafiprint Druckmedien wurden so entwickelt, daB sie bei der Entfernung keine Kleberreste hinterlassen. Um
die Folien zu entfernen, heizen Sie sie am Besten mit Ihrem HeiBluftpistol. Ziehen Sie die Folie unter einem Winkel
von +90° los.

Wenn doch noch Kleberreste sichtbar sind, kénnen Sie sie mit Isopropanol entfernen.

Tipp : wenn der Kleber nicht zusammen mit der Folie abkommt, ist das manchmal weil die Folie zu warm und der
Kleber zu kalt ist. Warten Sie bis die Warme die Karosserie unter der Folie erreicht hat, und es wird schon besser
klappen. Nach etwas Ubung finden Sie sicher das Gleichgewicht der heizung und der Entfernung.

Produktreihe
Die Grafiprint polymeren Druckmedien sind in den folgenden Qualitaten verfiigbar :

. Air Escape Starke Folie
Referenz Beschreibung Kleber Klebertechnologie (DIN 53370) *
S30P Transparent gldnzend Permanent 50 pym
S34P WeiB3 glanzend Grau permanent 50 um
S38P Wei3 gldanzend — indents Grau permanent 50 um
S39P Wei3 hochglanzend Grau permanent 50 pym
AE38P WeiB3 glanzend Grau permanent © 50 um
AE38C Wei glanzend - comfort Grau permanent © 50 pym
GT38SL WeiB gldnzend - slide & wrap | Grau permanent © 50 um

* Die Dicke der Grafiprint Druckmedien kann ein Wenig variieren. Der angegebene Wert ist ein Durchschnittswert,
der sich auch einer Reihe von Messungen ergibt.

Produktspezifikationen

Fiir eine detaillierte Ubersicht der Produktspezifikationen verweisen wir Ihnen an die diesbeziiglichen
Produktdatenblatter, wovon die meist aktuelle Version immer auf der Grafityp Internetseite (www.grafityp.com)
steht.



http://www.grafityp.com/

Seite 5von 5.

Lagerungshinweise

Alle Grafiprint Materialien sollen stets in der Originalverpackung und mit dem mitgelieferten Kantenschutz gelagert
werden (vorzugsweise vertikal).

Um einen Qualitdtsverlust zu vermeiden, sollen die Grafiprint Materialien zudem bei einer Temperatur zwischen 10
und 20°C und einer relativen Feuchtigkeit von 50 % gelagert werden. Unter diesen Bedingungen betragt die
Lagerfahigkeit der Grafiprint Folien zwei Jahre.

Die Daten in diesem Produktbulletin basieren auf Tests, die durch Grafityp ausgefiihrt werden, und die Grafityp fir
zuverlassig und marktrelevant hdlt. Die Daten stellen immer einen Durchschnittswert, einen Mindestwert oder
einen Hochstwert dar. Die Daten dienen zur Information und lassen keine Ableitung rechtlich verbindlicher
Zusicherung bestimmter Eigenschaften zu. Grafityp ist nicht verantwortlich fiir den Schaden, entweder direkt oder
indirekt, der sich aus dem Gebrauch der Folie ergibt. Die Daten entbinden den Verwender nicht von eigenen
Tests, um die Taugligkeit des Produktes fiir die Anwendung zu priifen.

Technische Dienstleistung

Fir Antworte auf ihre technische Fragen (iber die Grafiprint Folien, bitte kontaktieren Sie unsere technische
Abteilung :

Herr Richard van Ochten
Centrum-Zuid 1539

3530 Houthalen (Belgien)

Tel. : +32-(0)11-600850

E-mail : tech.sup@grafityp.com
Internetseite : www.grafityp.com
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